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(54) Einrichtung zum Wechseln von Druckformen 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung 
zum Wechsel vom Druckformen airf Zylindem von 
Druckmaschinen. Eine schwenkbare Druckformlade- 
einheit (2) umfaBt sowohl ein Druckformzufilhr- als auch 
ein Druckfbrmentfernungsfach. Die Druckformladeein- 
heit (2) ist sowohl in eine Arbeitsposition an den Kanal 
(17) eines Druckformzylinders (12) mit Klemmeinrich- 
tungen (1) als auch in eine Ladeposition schwenkbar 
ist, in der die Druckformladeeinheit (2) aus der Arbeits- 
position zuruckgezogen ist. Die in eine vertikate Lade- 
position schwenkbare Druckformladeeinheit (2) ist an 
ein Halteelement (5) anschwenkbar, an welchem ein 
Einlaufbereich (13) fur eine vom Druckformzylinder (12) 
abzunehmende Druckform (14) und Fflrdereinrichtun- 
gen (6) fur eine auf den Druckformzylinder (12) aufzu- 
bringende Druckform (22) vorgesehen sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung 
zum Wechseln von Druckformen auf Zylindern von 
Druckmaschinen, die eine schwenkbare Druckformla- s 
deeinheit umfa&t, die ein Druckformzufuhr- und eine 
Druckformentfernungseinheil einschlieBt, wobei die 
Druckfbrmladeeinheit in eine Arbeitsposition an den 
Kanal eines Druckformzylinders mit Klemmeinrichtun- 
gen und in eine Ladeposition verschwenkbar ist, in der 10 
die Druckformladeeinheit aus der Arbeitsposition 
zuruckgezogen ist. 

Aus dem Stand der Technik, der EP 0519 583, ist 
eine Plattenwechseleinrichtung fur Druckmaschinen 
bekannt geworden. Eine Plattenhalteeinheit wird durch 15 
ein oberhalb des Druckwerkes angeordnetes Kegelrad- 
getriebe auf- und abbewegt Eine Zahnstange, die am 
ruckwartigen Teil der Plattenhalteeinheit vorgesehen 
ist, kammt mit einem auf einer Kegelradwelle angeord- 
neten Zahnrad, wodurch eine Vertikalbewegung der 20 
Plattenhalteeinheit erzielbar ist. 

EP 0 530 577 A1 offenbart eine Vorrichtung zur 
Positionierung eines dem automatischen Druckplatten- 
wechsel dienenden Magazins, Ein in mehrere Positio- 
nen verfahrbares Magazin fOgt sich bei dieser 25 
Konzeption harmonisch in die Gesamtmaschine ein. Es 
kdnnen eine Druckplattenwechselposition, eine Position 
fur den Austausch der Druckplatten im Magazin, sowie 
eine Service- und eine Normalbetriebsposition einge- 
nommen werden. Das Magazin ist in einer Vertikalfuh- 3c 
rung verschiebbar und urn eine horizorrtale Achse 
schwenkbar; ferner sind Antriebe fur das Verschieben 
und das Kippen des Magazins vorgesehen. Mit dieser 
Ausgestaltung ist eine Abdeckung der Auslegerseite 
eines Bogenmaschinendruckwerkes in der Normalbe- 35 
triebsposition des Magazins erreichbar, so daB es als 
Schutz fungiert. 

EP 0 520 594 A1 zeigt eine Druckformwechselein- 
richtung an Druckmaschinen. Ein Druckformmagazin ist 
zwischen einer Arbeits- und einer Ladeposition ver- 40 
schwenkbar gelagert. An dem dem Druckwerk zuge- 
wandten Ende des Magazines sind drehbare Rollen 
vorgesehen, die beim Druckformwechsel - also bei 
Anstellung des Magazins an die Spanneinrichtung des 
Druckformzylinders - das Magazin am Druckformzylin- 45 
der abstutzen, urn das Magazin wahrend des Druck- 
formwechsels in Position zu halten. 

Ausgehend vom skizzierten Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Druckform- 
wechseleinrichtung derart zu optimieren, daB die so 
Zuganglichkeit zu Druckwerkkomponenten durch die 
Druckformwechseleinrichtung nicht eingeschrankt wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmaie des Patentanspruches 1 gelOst. 

Von Vorteil bei der erfindungsgemaBen LOsung ist ss 
vor allem der Umstand, daB im Kontaktbereich zwi- 
schen der Druckform und dem Hafteelement bei 
Abnahme der alten und Zufuhr der neuen Druckform 
auf mitbewegte Justageelemente verzichtet werden 




kann, da die Eigenelastizitat der Druckform sowohl 
beim Abnehmen als auch beim Aufbringen ausgenutzt 
wird. Die Schwenkbarkeh des Druckformmagazins 
erlaubt ungehinderten Zugang zum Druckwerk und 
einen ungehinderten Zugang zum Magazin in dessen 
Ladeposition - etwa von einer Plattform aus. 

In Ausgestaltung des Erf indungsgedankens, ist vor- 
gesehen, den Einlaufbereich des Halteelements dem 
Druckformentfernungsfach der Druckformladeeinheit 
zuzuordnen, so daB eine durchgehende FOrderebene 
geschaffen wird. Die Ffirdereinrichtungen sind am Hal- 
teelement derart gelagert, daB sie in die FOrderebene 
des Druckformentfernungsfaches hineinreichen. 

Eine Schutzeinrichtung kann im inaktiven Zustand - 
wahrend des Druckformwechsels • zur Abstutzung der 
Druckformladeeinheit verwendet werden, eine separate 
Abstutzeinrichtung Oder eine Anstellung an den Druck- 
werkzylinder kSnnen entfallen. Zum Anpassen der 
Druckform an die Oberf&che des Druckformzylinders 
kann eine bereits in der Maschine befindliche Walze - 
beispielsweise die Feuchtauftragswalze - benutzt wer- 
den; eine separate AnpreBeinheit kann entfallen. 

Die Arretierung und Freigabe der jeweils in der 
Druckformladeeinheit befindlichen Druckformen erfolgt 
Qber Arretierungen, die Ober je eine separate Stellein- 
heit aktivierbar sind. Als Arretierungen sind im AusfOh- 
rungsbeispiel vorgespannte Hebel Oder Haken 
vorgesehen. Diese kdnnen an Fuhrungen verschiebbar 
Oder stationar in der Druckformladeeinheit aufgenom- 
men sein. 

Anhand einer Zeichnung wird die Erfindung nach- 
stehend im Detail erlautert 
Es zeigt: 

Fig. 1 die Druckformladeeinheit in vertikaler Posi- 
tion mit senkrecht orientierter zuzufuhrender 
Druckform, 

Fig. 2 die urn eine Schwenkachse verschwenkte 
Druckformladeeinheit im an das Halteele- 
ment angestellten Zustand, 

Fig. 3 den Einlauf eines ruckwartigen Endes einer 
vom Druckfbrmzylinder anzunehmenden 
Druckform in die Druckformentfernungsein- 
heit, 

Fig. 4 den Einzug der abgenommenen Druckform 
in die Druckformentfernungseinheit, 

Fig. 5 die Endposition der abgenommenen Druck- 
form in der Druckformentfernungseinheit, 

Fig. 6 die Anstellung des Vorderteils einer zuzulQh- 
renden Druckform an die Oberflache des 
Druckformzylinders, 
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Fig. 7 das durch das Halteelement freigegebene 
Ende der neu aufzuziehenden Druckform 
und 

Fig. 8 das Glattstreichen der aufgebrachten Druck- 
form am sich in axialer Richtung erstrecken- 
den Kanal des Druckformzylinders. 

In der Darstellung gemaB Fig. 1 befindet sich die 
verschwenkbare Druckformladeeinheit in einer senk- 
rechten Ladeposition. 

Die schwenkbare Druckformladeeinheit 2 umfaBt 
ein Druckformentfernungsfach 2.1 und ein Druckform- 
zufuhrfach 2.2. I m ruckwartigen Teil des Druckforment- 
fernungsfaches 2.1 ist eine bewegbare Arretierung 3 
vorgesehen, mit welcher eine zu entfernende Druck- 
form 14 vollstandig in das Druckformentfernungsfach 
2.1 eingezogen werden kann. Mittels eines Hakens 4 
wird eine aufzubringende Druckform 14 - mit abgewin- 
kelter Vorder- und Hirrterkante 15, 16 - in senkrechter 
Lage im Druckformzufuhrfach 2.2 gehalten. Die Hirrter- 
kante 16 ist durch einen den Haken 4 bewegende Stell- 
einheit 23 freigebbar. Mittels einer Schwenkeinheit 21 - 
hier schematisch als Kolben/Zylindereinheit wiederge- 
geben - kann die Druckformladeeinheit 2 um eine 
Schwenkachse 24 und einen Haltepunkt 26 an ein Hal- 
teelement 5 angestellt werden. Die Druckformladeein- 
heit 2 verfugt oberhalb des 
Druckformentfernungsfaches 2.1 uber eine Stelleinheit 
29, mit welcher die Arretierung 3 mittels einer Kulissen- 
fuhrung 31 parallel zum Druckformentfernungsfach 2.1 
verschiebbar ist. Die Arretierung 3 umfaBt einen dreh- 
bar gelagerten Hebel 30, der mittels eines Vorspannele- 
mentes 28 federnd angestellt ist und die Hirrterkante 16 
einer in das Druckformentfernungsfach 2.1 einlaufen- 
den abzunehmenden Druckform 14 ergreift. 

Am Druckwerk, bestehend aus einem Ubertra- 
gungszylinder 10 und einem Druckformzylinder 12, ist 
sowohl eine Schutzvorrichtung 8, die gleichzeitig als 
Abstutzung fur die in ihre Arbeitsposition geschwenkte 
Druckformladeeinheit 2 dient, als auch ein Halteele- 
ment 5 vorgesehen ist. Das Halteelement 5 sowie die 
Schutzeinrichtung 8 sind beide uber Steileinheiten 18 
bzw. 20 verschwenkbar - wobei es dahingestellt sein 
kann, die Steileinheiten 18 und 20 als Pneumatikzylin- 
der, Elektromotoren oderdergleichen auszubilden. Ent- 
sprechendes gilt fOr eine Stelleinheit 19, mit welcher 
eine Walze 7 an die Oberfiache des Druckformzylinders 
12 an- un wieder abstellbar ist. Die gegenwSrtig auf 
dem Umfang der Druckformzylinder 12 befindliche, 
jedoch von diesem abzunehmende Druckform 14 ist mit 
Vorder- und Hinterkante 15, 16 in einem Kanal 17 des 
Druckformzylinders 12 befestigt. In diesem Kanal 17 ist 
eine automatische Klemmeinrichtung 1 vorgesehen, 
welche die Druckformen 14 bzw. 22 klemmt. Das 
bereits erwahnte schwenkbare Halteelement 5 verfugt 
uber eine obere Leitfiache 9 und eine untere Leitfiache 
1 1 , zwischen denen ein trichterformig verlaufender Ein- 
laufbereich 13 gebildet ist. An der Unterseite des Halte- 



elementes 5 befinden sich FOrdereinrichtungen 6, mit 
deren Hilfe eine auf den Umfang des Druckformzylin- 
ders 2 aufzubringende Druckform 22 an die Oberfiache 
des Zylinders 12 anstellbar ist. 

s Fig. 2 zeigt die Druckformladeeinheit 2 im an das 
Halteelement angestellten Zustand. 

Bevor die Druckformladeeinheit 2 an das Halteele- 
ment 5 angestellt wird, verschwenkt die Stelleinheit 18 
die Schutzvorrichtung 8 derail, daB diese als Abstut- 

w zung des vorderen Teils der Druckformladeeinheit 2 
dient. Die Fflrdereinrichtungen 6 ergreifen die ruckwar- 
tige Seite der neu aufzubringenden Druckform 22; 
anschlieBend wird durch die Stelleinheit 23 der Haken 4 
betatigt, so daB die Hinterkante 16 der Druckform 22 in 

is dem Druckformzufuhrfach 2.2 freiliegt. Mittels der Stell- 
einheit 19 erfolgt nunmehr die Anstellung der Walze 7 
an die Oberfiache der auf den Druckformzylinder 12 
bef indlichen Druckform 1 4. Bei dieser Walze 7 kann es 
sich um eine bereits vorhandene Walze handeln, wie 

20 beispielsweise eine Feuchtauftragswalze Oder ahnliche, 
jedenfalls ist keine separate Andruckwalze erforderlich. 

Die Druckwerkzylinder 12 drehen sich langsam 
riickwarts, bis der der Kanal 17 der unteren Leitfiache 
1 1 des Halteelementes 5 gegenuberliegt. Sodann gibt 

25 die automatische Klemmeinrichtung 1 die Hinterkante 
16 der Druckform 14 frei, um sich gleich darauf wieder 
zu schlieBen, um die Vorderkante 15 weiterhin zu fixie- 
ren. Die Hinterkante 16 lauft in den Einlaufbereich 13 
ein, durch welchen sie gemaB Fig. 3 in das Druckform- 

30 entfernungsfach 2.1 der an das Halteelement 5 gestell- 
ten Druckformladeeinheit 2 gelangt. 

Zu diesem Zeitpunkt ist der vordere Bereich der 
aufzubringenden Druckform 22 von den FcVdereinrich- 
tungen 6 unterhalb des Halteelementes 5 ergriffen, die 

35 neu aufzubringende Druckform 22 ist dadurch im 
Druckformzufuhrfach 2.2 fixiert. Unterstutzt durch die 
an die Oberfiache der abzunehmenden Druckform 
angestellte Walze 7 erfolgt das Einschieben der Druck- 
form 14 in das Druckformentfernungsfach 2.1 der 

40 Druckformladeeinheit 2. 

In Fig. 4 ist gezeigt, wie nach Freigabe der Vorder- 
kante 1 5 die abzunehmende Druckform 1 4 auf der unte- 
ren Leitfiache 11 des Halteelementes 5 aufliegend, 
durch den vorgespannten Hebel 30 an der Hinterkante 

45 16 ergriffen, in das Druckformentfernungsfach 2.1 ein- 
gezogen wird. Die neu aufzubringende Druckform 22 
verbleibt, ergriffen durch die FCrdereinrichtung 6 unter- 
halb des Halteelementes 5 in ihrer Lage, wobei deren 
Hinterkante 16 durch den Haken 4 bereits freigegeben 

so ist. 

Der Darstellung gemaB Fig. 5 ist zu entnehmen, 
daB die vom Druckformzylinder 12 abzunehmende 
Druckform 14 durch eine Stelleinheit 29 im Druckform- 
entfernungsfach 2.1 bis an dessen Ende befOrdert wird. 
55 Die Stelleinheit 29 ist mit einer Kulissenfuhrung 31 ver- 
sehen, an welcher die Arretierung 3 samt vorgespann- 
tem Hebel 30 aufgenommen ist. Die abgenommene 
Druckform 14 wird auf diese Weise aus dem Einlaufbe- 
reich 13 des Halteelementes 5 entfernt, mit welchem 
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nunmehr der vordere Bereich der bereits ergriffenen, 
neu aufzubringenden Druckform 22 gemaB Fig. 6 an die 
Oberflache des Druckformzylinders 12 angesteJIt wird. 

Die an die Mantelflache des Druckformzylinders 12 
angesleilte Vorderkante 15 der neu aufzubringenden s 
DrucWorm 22 wird noch von den FOrdereinrichtungen 6 
gehalten; nach Eintauchen in den Kanal 17 erfolgt die 
Klemmung der Vorderkante 15 durch die automatischen 
Halteeinrichtungen 1 und der Aufzug der Druckform 22 
auf dieden Zylinderumfang des Druckformzylinders 12 w 
kann erfolgen, da die Hinterkante 16 durch den Haken 4 
freigegeben ist 

Eine gemaB Fig. 7 an die Druckform 22 anzustel- 
lende Walze 7 erleichtert das Aufziehen der Druckform 
22 erheblich und schmiegt diese an die Krummung der is 
Oberflache des Druckformzylinders 12 an. Bei Annahe- 
rung der Hinterkante 16 der neu aufzubringenden 
Druckform 22 an die FOrdereinrichtungen 6 unterhalb 
des Halteelementes 5 geben diese die Druckform 22 
vollstandig frei, so daB diese unterstutzt durch die 20 
Walze 7 auf dem Umfang des Druckformzylinders 12 
gelangt. Da die Innenseiten vom Druckformzufuhrfach 
2.2 und Druckformentfernungsfach 2.1 mit einer rei- 
bungsvermindernden die Druckformoberseite schonen- 
den Beschichtung versehen sind, ist eine 25 
Beschadigung der Druckformen ausgeschlossen. 

In der Darstellung gemaB Fig. 8 ist gezeigt, wie 
sowohl die Vorder- als auch die Hinterkante 15, 16 der 
Druckform 22 angedruckt werden, urn einen minimalen 
Spart zu erzielen. Uber die Stelleinheit 18 schwenkt die 30 
Schutzeinrichtung 8 in den Spalt zwischen den Druck- 
werkzylindern 10, 12 zuruck, mittels der Stelleinheit 20 
wird das HaJteelement 5 in eine vom Umfang des 
Druckformzylinders 12 abgestellte Lage gebracht, die 
schwenkbare Druckformladeeinheit 2 kann nunmehr in 35 
ihre Ladeposition zurOckschwenken. 
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Patentanspruche 



1. Einrichtung zum Wechsel vom Druckformen auf 
Zylindern von Druckmaschinen, die eine schwenk- 
bare Druckformladeeinheit umfaBt, die ein Druck- 
formzufuhr- und ein Druckformentfernungsfach 
einschlieBt, wobei die Druckformladeeinheit in eine 
Arbeitsposition an den Kanal eines Druckformzylin- 
ders mit Klemmeinrichtungen und in eine Ladeposi- 
tion schwenkbar ist, in der die 
Druckformladeeinheit aus der Arbeitsposition 
zuruckgezogen ist. 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die in eine vertikale Ladeposition schwenkbare 
Druckformladeeinheit (2) an ein Halteelement (5) 
anschwenkbar ist, an welchem ein Einlaufbereich 
(13) fur eine vom Druckformzylinder (12) abzuneh- 
mende Druckform (14) und Ffirdereinrichtungen (6) 
fQr eine auf den Druckformzylinder (12) aufzubrin- 
gende Druckform (22) vorgesehen sind. 

2. Einrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einlaufbereich (13) dem Druckformentfer- 
nungsfach (2.1) der Druckformladeeinheit (2) zuge- 
ordnet ist. 

3. Einrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die FOrdereinrichtungen (6) am HaJteelement 
(5) in die FOrderebene der aufzubringenden Druck- 
form (22) des Druckformzufuhrfach es (2.2.) eingrei- 
fen. 

4. Einrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Druckformladeeinheit (2) in ihre Arbeitspo- 
sition von einer Schutzeinrichtung (8) abgestutzt 
wird. 

5. Einrichtung gemaB Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Abnehmen der Druckform (14) und das 
Aufziehen der aufzubringenden Druckform (22) 
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durch eine an den Druckformzylinder (12) anstell- 
bare Walze (7) unterstutzt ist. 

6. Einrichtung gemSG Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, s 
daB die anstellbare Walze (7) die Feuchtauftrags- 
walze eines Druckwerkes ist. 

7. Einrichtung gemSB Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 10 

daB dem Druckformentfernungsfach (2.1) und dem 
Druckzufuhrfach (2.2) der Druckformladeeinhert (2) 
jeweils eine Stelleinheit (23, 29) zugeordnet ist 
welche Arretierungen (3, 4) fur die Druckfbrmen 
(14, 22) betatigen. is 

8. Einrichtung gemaG Anspruch 7. 
dadurch gekennzeichnet 

daB die Arretierung (3) einen vorgespannten Hebel 
(28, 30) umfaGt. 20 

9. Einrichtung gemaG Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Arretierung (3) parallel zum Druckforment- 
fernungsfach (2. 1 ) verfahrbar ist. 25 

10. Einrichtung gemaB Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB die Arretierung (3) in einer Kulissenfuhrung 
(31) verfahrbar ist. 30 

1 1 . Einrichtung gem&B Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Arretierung (4), die dem Druckformzufuhr- 
fach (2.2) zugeordnet ist, die Hinterkante (16) der 35 
neu aufzubringenden Druckform (22) ergreift. 
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Fig.7 
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